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EG-Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Richtlinien 2006/95/EG (Niederspannung) und 2004/108/EG (EMV)

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend aufgefiihrte Gerét in Ubereinstimmung mit
den EU-Richtlinien entwickelt, konstruiert und gefertigt sowie in den Verkehr gebracht wurde.

Bezeichnung des Gerates: WIG Schweissgerat
Typbezeichnung: QINEO GLW 222 AC/DC
Fabriknummer: siehe Typenschild (Gerateriickseite)

Folgende EG-Richtlinien sind angewandt:

- EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)
- EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/EG)
- EG-Richtlinie RoHS (2002/95/EG)

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

- EN 60974-1 Lichtbogenschweileinrichtungen

Teil 1: Schweildstromquellen
- EN 60974-3 Lichtbogenschweileinrichtungen

Teil 3: Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen
- EN 60974-10 Lichtbogenschweileinrichtungen

Teil 10: Anforderungen an die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Wesentliche Umbauten oder Erweiterungen, die nicht durch den o. g. Hersteller oder durch seine
befugten Vertreter durchgefihrt wurden, filhren zum Erldschen dieser Konformitatserklarung.

Hersteller Unterschrift: Dipl.-Kfm. Ralf Pulverich
Angaben zum Unterzeichner: Geschéftsfiihrer
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GEFAHR!

WARNUNG!

VORSICHT!

HINWEIS!

WARNUNG!

1. Warnsymbole und damit verbundene Signalworter

Im Text finden Sie unter anderem die folgenden Piktogramme:

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung
zur Folge hat.

Das Signalwort bezeichnet eine Gefihrdung mit einem mittleren
Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere
Verletzung zur Folge haben kann.

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen
Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfiigige oder
maRige Verletzung zur Folge hat.

Hinweis:

Gebrauchsanweisung beachten.

1.1 Bedienpersonal

Lebensgefahr!

Fehlbedienungen durch nicht qualifiziertes Personal konnen zu schweren
Verletzungen und/oder Sachschaden fiihren.

Die Maschine darf ausschlieRlich von geschultem oder unterwiesenem
Personal bedient werden.

Alle Arbeiten durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal an der stillste-
henden Niederspannungsmaschine im freigeschalteten und gegen Wie-
dereinschalten gesicherten Zustand vorgenommen werden. Das gilt auch
fur Hilfsstromkreise.

Spannungsfrei priifen!
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WARNUNG!

ELEKTRISCHE
SPANNUNG

WARNUNG!

HEISSE
OBERFLACHE

1.2 Bedienungsanleitung

Die Bedienungsanleitung ist ein integraler Bestandteil des Schweillgerates.
Sie ist immer bei dem SchweiRgerat aufzubewahren und muss stets griff-
bereit und flur das Bedienungs- und Wartungspersonal verfugbar sein!

Die hier vorliegende Bedienungsanleitung macht den Betreiber des
Schweildgerates mit den Sicherheitshinweisen, den technischen Daten,
dem Transport und der Wartung vertraut.

Inhaltliche Anderungen behalten wir uns vor. Die Firma Carl Cloos
Schweifstechnik GmbH haftet nicht fur etwaige Fehler in dieser Dokumen-
tation. Eine Haftung fur mittelbare Schaden, die im Zusammenhang mit
der Lieferung oder dem Gebrauch dieser Dokumentation entstehen, ist
ausgeschlossen, soweit dies gesetzlich zulassig ist.

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und
Mitteilung ihres Inhalts sind nicht gestattet, soweit nicht ausdruicklich
zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fur den Fall
der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten.

1.3 Sicherheitshinweise

1.3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Der Betrieb des SchweiRRgerates ist mit folgenden Gefahren verbunden:

Elektrischer Schlag durch Beriihren von spannungsfithrenden blanken
Teilen

Verbrennung durch Beriihren des Brenners und/oder geschweifSten Bau-
teilen



1.4 Sicherheitshinweise bei Umriistung, Wartung und

Instandhaltung

«  Umrust-, Service- und Wartungsarbeiten diirfen nur von den hier-
zu autorisierten und besonders geschulten Fachleuten ausgefuhrt
werden. Storungen an Sicherheitseinrichtungen mussen sofort dem
betrieblichen Vorgesetzten gemeldet werden.

+  Bei Umrust-, Service- und Wartungsarbeiten sind unter Umstanden
wichtige Sicherheitseinrichtungen nicht in Funktion. Solche Arbeiten
erfordern daher besondere Umsicht.

1.5 Sicherheitsrelevante Anderungen

VORSICHT! Bei sicherheitsrelevanten Veranderungen an der Anlage oder in ihrem
) Betriebsverhalten ist die Anlage sofort stillzusetzen. Die Storung ist der
zustandigen Stelle sofort zu melden!

VORSICHT! Bei sachwidrigem Gebrauch konnen Gefahren auftreten. Solch ein sach-
widriger Gebrauch kann zum Beispiel sein:
-+ Wenn vorhanden, Manipulieren oder Uberbriicken von Schaltern
- Verwendung von unzulassigen Werkzeugen, -stiicken und Paletten
+ UnsachgemafRe Bedienung
+ UnsachgemaRe Behebung von Stérungen

+ Nichtbeachtung der Pflege- und Wartungsmalinahmen.

1.6 Ersatzteile

VORSICHT! Ersatzteile muissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforde-
) rungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet.
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2. Einfiilhrung

Die GLW 222 ist ein Einphasen-Inverter Schweif3gerat fur das WIG-
SchweilRen mit Gleich- und Wechselstrom.

Die Funktionen fur WIG AC sind ideal fur das Schweifsen von Aluminium,
Magnesium und derer Legierungen. Mit dem Verfahren WIG DC kénnen
unlegierte und rostfreie Stahle sowie Kupfer geschweildt werden.

Das WIG-Wechselstromschweien beinhaltet folgende Optimierungen:

- Die synergische Zuindung des Lichtbogens kann auf der Bedienfront
in Abhdngigkeit vom Durchmesser der Wolframelektrode gewahlt
werden.

- Die Funktion Einbrand gestattet das Fokussieren des Lichtbogens beim
WIG Wechselstromschweifen von diinnen Blechen und verbessert den
Einbrand bei Wurzellagen.

+ Die Funktion AC/DC Mixed erhoht die Eindringung des Lichtbogens bei
besonders dicken Aluminiumblechen.

«  WIG-SchweiRen mit gepulstem Wechselstrom vermeidet Verzug bei
langen SchweilRnahten.

+ Zum ElektrodenschweilRen konnen ohne Probleme Elektroden mit
Durchmessern bis 4,00mm eingesetzt werden.

- Sie gestattet die in der Tabelle angegebenen Schweilverfahren und
Betriebsarten.

Verfahren Betriebsart
7= EHAND-
Schweilen
__ WIG DC kons- ; a
o= N0 J 2-Takt Lift-Arc (2T)
WIG DC GE-
JUL =
(=M er JHF  27akt+ HF 2T HE)
SYNERGISCHES
(>0 DCWIG- a0 4-Takt Lift-Arc (4T)
SCHWEISSEN
WIG AC kons-
(o= tant A7 HF  aTakt + HF (aT HF)
ébﬂ WIG AC GE- ﬂ[?‘u— Sonder 4-Takt (Zweitstrom)
IS P HF  sonder a-Takt (zweitstrom) + HF (4T 2-LEVEL HF)

2.1 Bestimmungsgemalle Verwendung

Das Schweil3gerat ist ausschliellich flir Arbeiten im Sinne der bestim-
mungsgemalien Verwendung zu benutzen. Das Schweillgerat ist nur fur
das auf dem Leistungsschild vorgesehene Schweillverfahren und die vorge-
sehenen Arbeitsbereiche zu verwenden.

Eine andere oder dartuber hinaus gehende Nutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemall.

Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.



An das Gerat anschliefSbares Zubehor:

Handfernbedienung zum ferngesteuerten Einstellen des SchweiR3-
stroms

Fulfernbedienung zum Ziunden des WIG-Brenners und zum Einstellen

des Schweillstroms
2

Flussigkeitskiihlung fur WIG-Brenner
UP/DOWN- oder Potentiometer-Brenner

Bedientafel (Vorderseite)

1 SchweilRstromabgriff mit positiver
Polaritat
2 Schweilstromabgriff mit negativer
Polaritat
3 Anschluss flr die Steuersignale des
WIG-Brenners.
1 4

Anschluss fuir den Gaszufuhr-
4  schlauch:

Schweildgerat = Brenner

Ruckwand

Gerateschalter.

Anschluss flr die Fernbedienung.

2

Anschluss fur den Gaszufuhr-
3 schlauch:

Flasche = Schweillgerat
4  Netzkabel

Gesamtlange

. . o 2,5m

(inkl. innerer Teil)
Anzahl und / 3
Querschnitt der  3x 2,5 mm? \ y
Leiter
Art des An- Schuko 4

schlusssteckers

Steckbuchse flir die Stromversor-
gung der Kuhleinheit

Spannung 230V~

Ausgangsstrom  1,35A

IP20 (offene Kappe)
Schutzart IP IP66 (geschlossene
Kappe)

WARNUNG! Gefahrliche Spannung!

Wenn an dem Abgriff kein Gerat angeschlossen ist, die Abdeckung immer
geschlossen halten, da hier gefahrlich hohe Spannung anliegt!

i11



3. Installation

3.1 Anschluss an das Stromnetz

Die Angaben zu den Eigenschaften des Stromnetzes, an das das SchweiR-
gerat angeschlossen werden muss, finden sich im Abschnitt “Technische
Daten”. Das Schweilgerat kann an einem stablisierten Generator betrieben
werden. Das Schweillgerat muss ausgeschaltet sein, wenn andere Bau-
gruppen angeschlossen oder getrennt werden.

3.2 Vorbereitung fiir das Elektrodenschweiflen

1. Den Schalter des Gerats auf 0" stellen (Gerat abgeschaltet).
2. Den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

3. Die Elektrode in Abhdngigkeit von Materialtyp und Materialdicke des
Werkstiicks auswahlen.

4. Die Elektrode in die Elektrodenzange einsetzen.

5. Das Kabel der Elektrodenzange an die folgende Buchse am SchweiRge-
rat anschlielen:
Schweistromabgriff mit positiver Polaritat.

6. Das Kabel der Massezange an die folgende Buchse am SchweiRgerat
anschlief3en:
Schweildstromabgriff mit negativer Polaritat.

WARNUNG! | 7. Die Masseklemme an das Werksttick anschlief3en.
GEFAHRLICHE 8. Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,|“ stellen.
SPANNUNG

9. Inder Benutzeroberflache das folgende Schweillverfahren auswahlen:
E-HANDSCHWEISSEN

10. Mit der Bedieneroberflache die Werte der Schweillparameter einstel-
len.

HINWEIS! Nach AnschlieBen und Einschalten der Fernbedienung (RC) wird der Strom
" B hiermit geregelt.

Das System ist nun bereit zum SchweifRen.



3.2.1 Vorbereitung fiir das Elektrodenschweiflen (Polaritit fiir eine
basische Elektrode)

13
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3.3 Vorbereitung fiir das WIG-SchweiRRen

SchweiRgerat mit Kiithlaggregat
1. Den Schalter des Gerats auf, 0" stellen (Gerat abgeschaltet).

2. Die Schrauben an der Abdeckung des SchweiSgerates
herausschrauben.

4. Das SchweilRgerat auf das Kithlaggregat stellen.

5. Die Stege des Kuhlaggregats mit den vorher herausgeschraubten
Schrauben am Schweisgerat festschrauben.

6. Den Stecker des Netzkabels der Kiihleinheit an den Anschluss fir
Betriebsspannung der Kithleinheit an der Ruickseite des SchweilRgerats
anschlieRen.



HINWEIS!

10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.
17.
18.

Den Schalter der Kithleinheit auf I stellen (Gerat eingeschaltet).
Den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

Den von der Flasche her kommenden Gasschlauch an den hinteren
Anschluss anschliefBen.

Das Gasventil an der Flasche offnen.

Den vom Schweilbrenner her kommenden Gasschlauch an den vorde-
ren Anschluss anschlief3en.

Anschliellen des WIG-Brenners an den SchweiRRstromabgriff je nach
bestimmter Polaritat.

Die Elektrode in Abhangigkeit von Materialtyp und Materialdicke des
Werkstuicks auswahlen.

Die Elektrode in den WIG-Brenner einfithren.

AnschlieRen des Steckers der Masseklemme an den SchweiRstromab-
griff je nach bendtigter Polaritat.

Die Masseklemme an das Werkstiick anschliefBen.
Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,|“ stellen.
In der Benutzeroberflache das folgende Schweildverfahren auswahlen:

» WIG DC / WIG AC

Gasdurchflussmenge einmessen

1.

Den Brenner von metallischen Teilen entfernt halten und den Knopf
am Brenner driicken, so dass sich das Elektroventil fur Gas 6ffnet, ohne
dass der Lichtbogen zliindet.

Mit dem Durchflussmesser den Gasstrom auf den gewiinschten Wert
einstellen, wahrend Gas ausstromt.

In der Bedienoberflache die Einstellwerte flr das Schweillen
vorgeben.

Nach AnschlieBen und Einschalten der Fernbedienung (RC) wird der Strom
hiermit geregelt.

Das System ist nun bereit zum SchweifRen.

;15
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3.4 Vorbereitung fiir das WIG-SchweiRen (Polaritat fiir eine Wolf-

ramelektrode)




4. Bedienoberflache

1 L5 L6 L7 L8 DI L9 E1

L2 | |

L3

st

2 L13
- L14

@ L15

| adRY VL H @‘ n) A | \ 4 ) J |
i NP V‘J 22,4 AGILIC !

D2 L10 L11 L12 S4 S5

Nummer Name Beschreibung
Q-START Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: Q-START.
L1

AC LICHTBOGEN IM MIX AC-DC

WIG AC: Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: AC LICHTBOGEN IM MIX AC-DC.

Funktion HOLD:

S\ﬁnbol
DYNAMIC ARC DYN OfC Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: DYNAMIC ARC.
L2
EXTRA EINBRAND WIG AC: Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: EXTRA EINBRAND.
MULTI-TACK M- TACK Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: MULTI-TACK.
AC-FREQUENZ HZJ]."_
13 WIG AC: Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion:
AC BALANCE k
ELEKTRODEN DURCHMESSER z AC-FREQUENZ AC BALANCE ELEKTRODEN DURCHMESSER
L4 Abgriffe unter Spannung é‘—_‘ Aufleuchten bedeutet, dass am Abgriff (Ausgang) Spannung anliegt.
Beim Einschalten des Gerdts leuchtet die LED einige Sekunden lang. Wahrenddessen liegt am Aus-
gang des SchweiRgerats keine Spannung an.
L5 ALARM ror , :
Aufleuchten bedeutet einen fehlerhaften Betriebszustand.
@ § 9 BEHANDLUNG VON ALARMEN
L6 WIG IMPULS J-I_l-l_ Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: WIG Impuls.
L7 WIG IMPULS SYNERGISCH SVN Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: WIG Impuls Synergisch.
L8 Hochfrequenzzlindung HF Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: Hochfrequenzziinden (HF).
L9 gpsteuerung durch Fernbe- @N Aufleuchten bedeutet, dass der Strom tiber den Fernregler eingestellt wird.
ienung
10 2-TAKT MODUS ﬂ Aufleuchten bedeutet Wahl des 2-TAKT MODUS.
1
2-TAKT PUNKTMODUS ﬂ Aufleuchten bedeutet Wahl des 2-TAKT-PUNKTMODUS.
l11  4TAKT MODUS M} Aufleuchten bedeutet Wahl des 4-TAKT MODUS.
L12 SONDER 4-TAKT MODUS é]ﬁ'l_r Aufleuchten bedeutet Wahl des SONDER 4-TAKT MODUS.
L13 E-Handschweillen F Aufleuchten bedeutet Wahl des E-HandschweiRens.
14  WIG DC-SCHWEISSEN @ DC  aAufleuchten bedeutet Wahl des WIG DC-SchweiRens.
L15 WIG AC-SCHWEISSEN & AC  aufleuchten bedeutet Wahl des WIG AC-SchweiBens.
Einstellung Parameter/Funktionen: 1. Mentiebene
Die Displays zeigen den Wert des folgenden Parameters: SCHWEISSSTROM.
Vorgabe Einstellwerte/Funktionen: 2. Mentiebene
D1 Anzeige AMPERE I:I Die D1sp]ays zeigen ,L.2
Schweien:
Die Displays zeigen den Wert des folgenden Parameters: SCHWEISSSTROM.
Funktion HOLD:
Das Display zeigt den letzten gemessenen Wert fiir den Strom.
Einstellung Parameter/Funktionen:
Die Displays zeigen den gewahlten Parameter und dessen Wert an.
Schweien:
D2 Alphanumerisches Display :] Die Displays zeigen den augenblicklichen Mittelwert der Spannung an.

Die Displays zeigen den Mittelwert der Spannung in der letzten ausgefiihrten Schweiung an.
@ Der Wert fiir ,HALTEN" verschwindet, wenn eine neue Schweilnaht begonnen wird oder wenn
an der Bedienerschnittstelle irgendeine Betatiqung stattfindet.

17



Nummer

Name

Beschreibung

El

EINSTELLUNGEN STROM/
PARAMETER

Einstellung Parameter/Funktionen
Der gewdbhlte Einstellwert kann mit dem Encoder verandert werden.

Schweilen:
Der gewdhlte SchweiRstrom kann mit dem Encoder verdndert werden.

S1

SONDERFUNKTIONEN-TASTE

Q

WIG AC:
Zum Wahlen des einzustellenden Parameters die Taste driicken.
Maogliche Einstellungen:
EXTRA FUSION | AC-FREQUENZ | AC BALANCE

S2

JOB-TASTE

&

Einstellung Parameter/Funktionen:

Durch einmaliges Driicken dieser Taste gelangt man in die Maske zum Laden von Jobs.

Durch gedriickt Halten dieser Taste fiir 3 Sekunden gelangt man in die Maske zum Speichern und
Loschen von Jobs

S3

MENU-TASTE

Einstellung Parameter/Funktionen:
Zur Anwahl der Parameter in der ersten Mentebene die Taste kurz driicken.
Zur Anwahl der Parameter in der zweiten Mentiebene die Taste 3 Sekunden lang gedriickt halten.

Wahrend des Hochlaufs des Schweilgerats die Taste gedriickt halten, um in die Einstellmaske
(SETUP) zu gelangen.

S4

BRENNER TAKTART (2-/4-TAKT
und so weiter)

WIG-Schweillen:
Auswahltaste fur Taktart (2-Takt/4-Takt und so weiter).

S5

SchweiRverfahren

QQ

Diese Taste wahlt das SchweiRverfahren.

18

5.

Einschalten des Gerats

Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,|“ stellen.

@ | 221AC/DC | Die Meldung erscheint in den folgenden D2
FX.X Displays:
XX= Version der Software

Erstmalige Inbetriebnahme oder Einschalten nach einem Rucksetzen

)

‘ Das Schweil3gerat ruft die Werkseinstellungen auf.

Erneutes Einschalten

@ | Das Schweildgerat ruft die letzte eingestellte SchweilRkonfiguration, vor dem
Ausschalten auf.
6. Riicksetzen (Laden der Werksvoreinstellung)

Ricksetzen ist in den folgenden Fallen sinnvoll:

Wenn zu viele Parameter vertstellt wurden und ein normaler Betrieb
nicht mehr moglich ist.

Bei Softwareproblemen, die den einwandfreien Betrieb des Schweil3-
gerates nicht mehr zulassen.




HINWEIS!

6.1 Teilweises Riicksetzen

Der Rucksetzvorgang holt die Werte der Parameter und der Vorgaben mit
Ausnahme der folgenden Einstellungen zurtck:

+ Einstellungen in der Mentebene ,Einstellen” (Setup)

- gespeicherte Jobs

-+ eingestellte Sprache

Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
S3 S5 @ Beide Tasten gedrtickt halten.

Gleichzeitig:
Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf, |“ stellen.
Die Meldung
erscheint in
?
@ RECALL PARTIAL SETUP den folgenden D2
Displays:

Verlassen ohne Bestdtigung:
@ eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S2).
® Das Verlassen der Meniiebene erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestatigung:
S3 Diese Taste drticken.
@ Das Verlassen der Mentiiebene erfolgt automatisch.
Den Loschvorgang abwarten.

6.2 Vollstandiges Riicksetzen

Beim Rucksetzen werden alle Werte, Parameter und Speicherinhalte voll-
standig auf die Werksvoreinstellung zurtickgesetzt.

Alle Speicherplatze und damit alle personlichen SchweiReinstellungen
werden geldscht!

Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
S3 S5 @ Beide Tasten gedrtickt halten.

Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf, |“ stellen.

Die Meldung
@ RECALLPARTIALSETUP? erscheintin den D2
folgenden Displays:

@ Mit dem Encoder den folgenden Wert auswahlen:
@ ABRUFEN DER WERKSEINSTELLUNG.

Gleichzeitig:

Verlassen ohne Bestitigung:
() eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S2).
@ Das Verlassen der Mentiebene erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestatigung:
S3 Diese Taste druicken.

Die Meldung erscheint in

© SPEICHERRESETJETZT . - folgenden Displays:

@ Das Verlassen der Mentiebene erfolgt automatisch.
Den Léschvorgang abwarten.
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Tab. 1 Setup-Einstellungen

7. SETUP (Werkseinstellungen)

Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf, 0" stellen.

S3 Die Taste gedruickt halten.
Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf |
stellen.

Die Meldung erscheint einige

SETUP Sekunden lang in den folgen- D2
den Displays:
Die Meldung erscheint in den

Sprache wahlen folgenden Displays: D2
S3 Mittels dieser Taste die zu andernden Werte auswahlen.
Tab. 1 Setup-Einstellungen
£l Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters

anpassen.

Eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S3), um die
Einstellung zu speichern und die Menuebene zu verlassen.

K @e©fF 0 O

EINSTELLEN Wert Erlauterung
ENGLISH
FRANCAIS
DEUTSCH
ESPANOL
NEDERLANDS
Sprache wahlen PORTUGUES
SVENSKA
CESKY
POLSKI
DANSK
ITALIANO
Beim Einschalten des SchweiRgerdtes lauft die Kiihleinheit 15 Sekunden lang. Beim Schweifen ist die
AUTO Kihleinheit standig eingeschaltet. Am Ende des Schweilvorgangs bleibt die Kiihleinheit 90 Sekunden +
Wasserkithlung die Anzahl von Sekunden, die dem Holdwert der Anzeige entspricht, eingeschaltet.
angeschlossen AN Die Ki}hlemheit istim Dauerbgtﬁeb, wenn das Schweilgerat eingeschaltet ist. Diese Einstellung eignet
sich flir schwere und automatisierte Anwendungen.
AUS Die Kiihleinheit ist deaktiviert (Verwendung eines luftgekiihlten Brenners).
STARTSTROM O: \I?Vzl;g;r;s.teﬂwert kann als Prozentwert des Schweistroms oder als Absolutwert im Ampere ausgewahlt
% Der Einstellwert kann als Prozentwert des Schweil3stroms oder als Absolutwert im Ampere ausgewahlt
ENDSTROM
A werden.
SYN Dieser Einste]lwer_t ]egft die Hohe des HF-Ziindstroms fest. Der Einstellwert kann als Absolutwert oder
STROM HF als Synergiefunktion eingestellt werden.
20-220A Bei aktivierter Synergie wird der HF-Ziindstrom automatisch an die eingestellte Stromstarke angepal3t.
Hz Die Einstellung aktiviert schnelles Pulsen in Hertz.
PULSART SEK Die Einstellung aktiviert langsames Pulsen in Sekunden.
AN Die Einstellung aktiviert den Pilotlichtbogen (Suchlichtbogen).
PILOTLICHTBOGEN . — T -
AUS Die Einstellung deaktiviert den Pilotlichtbogen (Suchlichtbogen).
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VORSICHT!

7.1 Fillen des Brenners

SETUP (Werkseinstellungen): Wasserkiihlung angeschlossen.

Vergewissern Sie sich, dass der ausgewahlte Brenner der geforderten
Stromstarke und Kuhlart entspricht. Anderenfalls besteht fir den Bediener
Verletzungsgefahr sowie die Gefahr von Funktionsstorungen und irrever-
siblen Schaden an Brenner oder Anlage. Wenn ein neuer Brenner montiert
oder ausgetauscht wird, ist es notwendig, den Brenner mit Kihimittel zu
fluten, um zu vermeiden, dass durch Ztinden mit hohem Strom und leerer
Kiihlleitung der Brenner beschadigt wird.

7.1.1 Einschalten mit Einstellung der Kiithlung auf EIN ,,ON“ oder
L, AUTO“

Es wird eine automatische Priifung der Fltssigkeitsfullung des Kihlkreises
durchgefiihrt und die Kithleinheit wird fur 15 Sekunden eingeschaltet.

Wenn der Kiihimittelkreis geftllt ist, ruft das Schweilgerat die letzte ein-
gestellte SchweilRkonfiguration auf.

Wenn der KithImittelkreis leer ist, sind alle Funktionen unterbrochen und
an der Ausgangsbuchse liegt keine Leistung an.

o WASSERKUHLUNG ALARM Die Meldung erscheint in den
folgenden Displays:

(beliebig) @ Die Taste oder den Knopf am Brenner druicken, um den Priifvor-
g gang nochmals 15 Sekunden lang durchzuftthren.

ﬁ Wenn das Problem weiterhin besteht, muss die Ursache der Stérung
beseitigt werden.

D2

7.1.2 Einschalten mit Einstellung der Kithlung auf AUS ,,OFF*

« Die Funktionen der Kiithleinheit und der Alarm der Kithleinheit sind
deaktiviert.
+ Es wird ohne Flussigkeitskithlung des Brenners geschweil3t.

7.1.3 Brennerwechsel bei Einstellung der Kithlung auf ,,AUTO*

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen.

+ Die Kuhleinheit wird flir 15 Sekunden eingeschaltet, um den Kuhlkreis
zu fluten.
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8. Behandlung von Alarmen
@ Diese LED leuchtet dann auf, wenn ein fehlerhafter Betriebszustand festge-

stellt wird.
© Eswird eine Alarmmeldung angezeigt im Display: D2
Tab. 2 Alarmmeldungen
MELDUNG BEDEUTUNG EREIGNIS PRUFUNGEN

Thermische Sicherung Alarm:

Vergewissern Sie sich, dass die

- Deutet auf ein Auslésen der
erforderliche Leistung, nicht die

thermischen Sicherung, auf-

grund von Ubertemperatur im

Schweillgerat hin.
Kithlung Alarm!  + Das Gerat eingeschaltet

lassen, so dass die Uberhitzten

Teile schneller abktihlen.

- Wenn der Fehler nicht mehr

vorhanden ist, fahrt das

Schweillgerat automatisch

wieder hoch.

Alle Funktionen sind deaktiviert.
Ausnahmen:

- der Lufter der Kithlung
« die Kiihleinheit (falls eingeschaltet)

Maximalleistung des Schweilgerates
uberschreitet.

Prifen Sie, ob die Betriebsbedingun-
gen den Daten am Typenschild des
Gerates entsprechen.

Prifen, ob die Luftzirkulation am
SchweiRgerat ausreichend ist.

Alarme der Kiihleinheit:
Wasserkiithlung

Alarm

- Zeigt fehlenden Innendruck
im Kiihlkreis des Brenners an.

Alle Funktionen sind deaktiviert.

Ausnahmen:
- der Lufter der Kithlung

Der Alarm steht so lange an, bis an der Bedie-
neroberflache irgendeine Aktion vorgenom-
men wird.

Kiihleinheit ON:

+ Die Kuhliberwachung ist aktiviert und
signalisiert bei Stérungen Alarm.

Kihleinheit OFF:

+ Es wird kein Alarm signalisiert.

Kithleinheit AUTO:

- Die Kuhliberwachung ist aktiviert und
signalisiert bei Storungen Alarm.

Prifen, ob die Kithleinheit richtig ange-
schlossen ist.

Priifen, ob der Schalter ,0/I“ sich in
Stellung ,I“ befindet und beim Ein-
schalten der Pumpe aufleuchtet.

Prifen, ob die Kiithleinheit ausreichend
Kiithiflussigkeit enthalt.

Priifen, ob der Kiihlkreislauf, die Lei-
tungen im Brenner und die internen
Anschlisse der Kithleinheit unbescha-
digt sind.
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9. Einstellungen fiir das SchweiRen

9.1 E-Handschweil3en

E-HAND-
SCHWEISSEN

S5 @ Mittels dieser Taste ist das folgende SchweiRverfahren
auszuwahlen:

9.1.1 Einstellungen fiir das E-HandschweifRen (1. Meniiebene)

S3 Die Taste druicken, um die Einstellungen auszuwahlen.
® Tab. 3 Einstellungen der 1. Mentiebene fir E-HandschweiRen
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:
El O Mit dem Encoder den Wert des gewahlten Parameters anpassen.
Der Wert wird automatisch gespeichert.
@ Eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S3), um die Einstellung zu
speichern und die Mentiebene zu verlassen.

D2

Tab. 3 Einstellwerte 1. Mentiebene fiir das E-HandschweilRen

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX. Erlauterung
SCHWEISSSTROM ~ 10A  80A 180A  Verfuigbar mit Bezug auf die aktuelle Bedienoberflache

Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parame-
HOT-START 0% 50% 100% terwert, vorgegeben:

SCHWEISSSTROM

Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parame-
ARC-FORCE 0% 30% 100% terwert, vorgegeben:

SCHWEISSSTROM

9.1.2 Einstellungen fiir das E-HandschweiBen (2. Meniiebene)

Zum Zugriff auf die 2. Mentiebene die Taste flr 3 Sekunden gedrtickt
>3 halten.
© 2 Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1
L.2= LEVEL.2=2. MENUSTUFE
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:
® Tab. 4 Einstellwerte der 2. Mentiebene fur das E-HandschweiRen

S3 Die Taste driicken, um die Einstellungen auszuwahlen.

D2

El @ Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
@ Eine beliebige Taste drlicken (ausgenommen S3), um die Einstellung zu
speichern und die Maske zu verlassen.

Tab. 4 Einstellwerte 2. Mentiebene fiir das E-Handschweil3en
EINSTELLWERT ~ MIN. STANDARD MAX. Erlduterung
Die Aktivierung gilt fur die folgenden SchweiRverfahren:

VRD AUS AUS AN E-HandschweiRen
LICHTBOGEN-
LANGE MAX. 37 SYN 65
VOLT
Die Aktivierung gilt fur die folgenden SchweiRverfahren:
FERNREGLER NEIN  NEIN IA E-Handschweillen | WIG konstant ‘ WIG Impuls g{;;g.]é;:es WIG-

Mégliche Arten der Fernbedienung:
Handfernregler
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9.1.3 Einstellungen fiir das E-HandschweiBen (Sonderfunktionen)

S1 @ Die Taste druicken, um die Einstellungen auszuwahlen.
® Tab. 5 Sonderfunktionen E-Handschweien
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:
El Q Mit dem Encoder den Wert des gewahlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
@ Eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S1), um die Einstellung zu

speichern und die Mentiebene zu verlassen.

D2

Tab. 5 Sonderfunktionen E-HandschweilRen

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX. Erlauterung

DYNAMIC ARC AUS AUS AN

9.2 WIG DC-SchweilRen
e e SYMN

Mittels dieser Taste eines der folgenden Schweildver-
S5 W) 9 Synergisches

fahren auswahlen:
WIG DC WIG Impuls WIG-SchweiRen
4 @ Mittels dieser Taste eine der folgen- J a7 ‘ /i SRT
den Betriebsarten wahlen: 2-TAKT LIFT | PUNKTSCHWEISSEN im | 4-TAKT LIFT- | SONDER 4-TAKT
ARC (2T) 2-TAKT (2T SPOT + HF) | ARC (4T) | (ZWEITSTROM)

9.2.1 Einstellungen fiir das WIG DC-SchweiRen (1. Meniiebene)

S3 Die Taste driicken, um die Einstellungen auszuwahlen.
Tab. 6 Einstellungen in der 1. Mentiiebene flir kontinuierliches WIG

® DC-Schweilen.
Tab. 7 Einstellungen in der 1. Mentebene fiir gepulstes WIG DC- und

synergisches WIG DC-Schweif3en.
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-

men in den folgenden Displays:
El O Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.
Der Wert wird automatisch gespeichert.
@ Eine beliebige Taste drlicken (ausgenommen S3), um die Einstellung zu
speichern und die Mentiebene zu verlassen.

D2

Tab. 6 Einstellungen in der 1. Meniiebene fiir kontinuierliches WIG DC-SchweifRen

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX. Erlauterung

SCHWEISSSTROM 5A 80A 220A

HOCHSTSCHWEISS- SA SOA 220A Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig ange-
STROM schlossener Pedalfernsteuerung.

Verfugbar in der folgenden Betriebsart:
SONDER-4-TAKT (4T ZWEITSTROM)
ZWEITSTROM 10% 50% 200% Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Para-
meterwert, vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

STROMABSENKDAUER  0.0s 0.0s 25.0s
Der Einstellwert kann als Prozentwert des SchweiRstroms oder als Abso-
5% 5% 80% . .
ENDSTROM lutwert im Ampere eingestellt werden.
5A  5A 220A @ §7SETUP (Werkseinstellungen) ENDSTROM
GASNACHSTROM-
DAUER 0.0s 10.0s 25.0s
GASVORSTROMDAUER ~ 0.0s  0.1s 10.0s
Der Einstellwert kann als Prozentwert des SchweiRstroms oder als Abso-
2% 50% 200% . .
STARTSTROM lutwert im Ampere eingestellt werden.
5A  40A 220A @ §7SETUP (Werkseinstellungen) STARTSTROM
STROMANSTIEG 0.0s 0.0s 25.0
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Tab. 7 Einstellungen in der 1. Meniiebene fiir gepulstes WIG DC- und synergisches WIG DC-SchweiRRen

EINSTELLWERT MIN.  STANDARD MAX. Erlauterung
SCHWEISSSTROM 5A 80A 220A
HOCHSTSCHWEISS- A S0A 220A Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig angeschlossener
STROM Pedalfernsteuerung.
Verfligbar in der folgenden Betriebsart: SONDER 4-TAKT (ZWEITSTROM)
ZWEITSTROM 10%  50% 200% Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameter-
wert, vorgegeben: SCHWEISSSTROM
1% 40% 200% \l/)\/i:rs::/zfgrz;g;%:;jss‘ccﬂwlzr%zsesr}tsgl’i:ﬂ, bezogen auf den folgenden Parameter-
GRUNDSTROM SYN SYN SYN Verfligbar im folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
Verfligbar bei Einstellung ,PULSART = SEK
DAUER HAUPTSTROM 0.1s > > @ § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
1% c0% 99% Verfligbar bei Einstellung ,PULSART" = HZ
TASTVERHALTNIS ° ’ ° @ § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
HAUPTSTROM SN SYN syy  Verfiigbarim folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
Verfligbar bei Einstellung ,PULSART* = SEK
DAUER GRUNDSTROM  0.15 > > ® § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
Verfiigbar bei Einstellung ,PULSART" = HZ
0-1Hz  100Hz 25kHz @ § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
Verfiigbar bei Einstellung ,PULSART" = SEK
PULSFREQUENZ 0.1Hz  5.0Hz >OHZ &y § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
SYN SYN SYN Verfiigbar im folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
STROMABSENKDAUER  0.0s 0.0s 25.0s
59 59 80% Der Einstellwert kar_]_n als Prozentwert des Schweillstroms oder als Absolutwert
ENDSTROM im Ampere ausgewahlt werden.
S5A SA 220A  (@® § 7 SETUP (Werkseinstellungen): ENDSTROM
gﬁa'E'QCHSTROM' 0.0s  10.0s 25.0s
. Verfligbar bei Einstellung ,HF LICHTBOGEN ZUENDUNG" = JA
CASVORSTROMDAUER 005 0-1s 10.0s (5§ 10.2.2 Einstellungen fiir das WIG-SCHWEISSEN (2. Meniiebene)
29 50% 200% Der Einstellwert karln als Prozentwert des Schweillstroms oder als Absolutwert
STARTSTROM im Ampere ausgewahlt werden.
5A 50A 220A  (©D§ 7 SETUP (Werkseinstellungen): STARTSTROM
STROMANSTIEG 0.0s 0.0s 25.0s

SYN= Der optimale Wert flir den Parameter wird automatisch auf der Grundlage des Werts der eingestellten Schweilspan-
nung durch den Mikroprozessor vorgegeben.

Dieser Wert wird angezeigt, ist aber durch den Benutzer nicht veranderbar.

$3 (@m)
[~

S3 (o)
®

[~
(1 @

)

9.2.2 Einstellungen fiir das WIG DC-SchweiRen (2. Meniiebene)

Zum Zugriff auf die 2. Mentiebene die Taste fur 3 Sekunden gedruckt

halten.

L.2 Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1
L.2= LEVEL.2= 2. MENUEBENE

Die Taste drucken, um die Einstellungen auszuwahlen.

Tab. 8 Einstellungen in der 2. Mentebene fiir das WIG DC-Schweilien

Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam- D2
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
Eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S3), um die Einstellung zu
speichern und die Mentiebene zu verlassen.
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Tab. 8 Einstellungen in der 2. Meniiebene fiir das WIG DC-SchweiRen
STAN-

EINSTELLWERT MIN. DARD MAX. Erlauterung

PUNKTSCHWEISS- 001s  0.1s 10.0s Verfuigbar in der folgenden Betriebsart:
DAUERWIG ) ) ) PUNKTSCHWEISSEN IM 2-TAKT (2T SPOT + HF)
HF LICHTBOGEN

ZUENDUNG JA JA NEIN

Die Aktivierung gilt fur die folgenden Schweiverfahren:
E-Handschweilen | WIG konstant WIG Impuls

Maogliche Arten der Fernbedienung:

+ Handfernbedienung

+ Pedalfernbedienung

Wenn beide Fernbedienungen angeschlossen sind, hat die Pedalfernbedie-

nung Vorrang gegentiber UP/DOWN- bzw. Potentiometer-Brenner.
FERNREGLER NEIN NEIN JA Bei aktiviertem FulRpedal sind der minimale und der maximale Schweil3strom

einstellbar.

Mit der Pedalfernbedienung sind folgende Betriebsarten wahlbar:

. . PunktschweilRen
Punktschweifen im im 2-TAKT + HF (2T

2-TAKT (2T SPOT) SPOT + HF)

Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das SchweilRen ohne die folgenden

Einstellwerte:
STROMANSTIEG | STROMABSENKDAUER alle Sonderfunktionen
Fullfernregler 1% 59 90% Verfugbar bei Einstellung ,FERNREGLER” = JA und gleichzeitig angeschlossener

Mindeststrom Pedalfernsteuerung.

Synergisches WIG-
Schweillen

2-TAKT LIFT-ARC 2-TAKT + HF

9.2.3 Einstellungen fiir das WIG DC-Schweif3en (Sonderfunktionen)

S1 @ Die Taste druicken, um die Einstellungen auszuwahlen.
® Tab. 9 Sonderfunktionen fir das WIG DC-SchweiRen.
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:
El O Mit dem Encoder den Wert des gewahlten Parameters anpassen.
Der Wert wird automatisch gespeichert.

D2

Tab. 9 Sonderfunktionen fiir das WIG DC-SchweilRen
EINSTELLWERT ~ MIN. STANDARD MAX.

DYNAMIC ARC 1A AUS 50A . . . .. .
O-START 0ls  ALS 10.05 Tab. 10 Besondere Funktionskombinationen fiir WIG DC-SchweiRen.
Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das Schweillen ohne die folgenden Ein-
stellwerte:
MEHAEE pete A PO | sTRom- [ sTRom:- STARTSTROM | ENDSTROM | PYNAMIC o ragt
ANSTIEG | ABSENKDAUER ARC “—

@ Eine beliebige Taste drilicken (ausgenommen S1), um die Einstellung

zu speichern und die Mentebene zu verlassen.
Die Sonderfunktionen sind im Rahmen der nachstehenden Tabelle miteinander

oder mit den verschiedenen Betirebsarten kombinierbar.

Mit Ausnahme der HF Ziindung, steht laut den Angaben aus folgender Tabelle, nur
der Einstellwert DYNAMIC ARC, zur Verfugung.

Falls (FERNBEDIENUNG = JA) eingestellt und ein Pedal angeschlossen ist, sind alle
Funktionen gesperrt.
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Tab. 10 Besondere Funktionskombinationen fiir das WIG DC-Schweil3en

(=HF & = HE = HF s = +HFSPT
Q-START v v v x
DYNAMIC ARC v v x x
MULTI-TACK v v x x
@+&+HF+\J &’E+HF+\Q? @M+HF+\%“' QE+HF+8PT
Q-START v v v x
DYNAMIC ARC v v x x
MULTI-TACK v v x x
&’+SYN+HF+&Z &+SYN +HF+&7 @+SYN+HF+&?‘-" @+SYN+HF+8 PT
Q-START x x x x
DYNAMIC ARC x x x x
MULTI-TACK v v x x
9.3 WIG AC-Schweillen
<5 @ Mittels dieser Taste eines der folgenden Schweifverfahren =
auswahlen: WIG AC
J /ety e

S4 @ Mittels dieser Taste eine der folgenden Betriebsarten wahlen: 5 1At LIFT |4TAKT LIFT- | SONDER 4-TAKT

ARC (2T) | ARC (4T) (ZWEITSTROM)

9.3.1 Einstellungen fiir das WIG AC-SchweiBen (1. Meniiebene)

S3

Die Taste druicken, um die Einstellungen auszuwahlen.

®

e
(1 @

@

Tab. 11 Einstellungen in der 1. Menuebene fur kontinuierliches WIG
AC-Schweil3en.

Tab. 12 Einstellungen in der 1. Menuebene fur gepulstes WIG
AC-Schweilen.

Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.
Der Wert wird automatisch gespeichert.

Eine beliebige Taste drlicken (ausgenommen S3), um die Einstellung zu
speichern und die Mentiebene zu verlassen.

D2

Tab. 11 Einstellungen in der 1. Meniiebene fiir kontinuierliches WIG AC-SchweiRRen

EINSTELLWERT

MIN. STANDARD MAX.

Erlauterung

SCHWEISSSTROM 5A 80A 220A
HOCHSTSCHWEISS- SA 80A 290A Verflgbar bei Einstellung ,FERNREGLER” = JA und gleichzeitig ange-
STROM schlossener Pedalfernsteuerung.
Verfugbar in der folgenden Betriebsart:
0 o o, SONDER-4-TAKT (4T ZWEITSTROM)
ZWEITSTROM 10% - 50% 200% Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Para-
meterwert, vorgegeben: SCHWEISSSTROM
STROMABSENKDAUER 0.0s 0.0s 25.0s
Der Einstellwert kann als Prozentwert des SchweiRRstroms oder als
5% 5% 80% . .
ENDSTROM Absolutwert im Ampere eingestellt werden.
5A  5A 220A (@D §7SETUP (Werkseinstellungen) ENDSTROM
GASNACHSTROMDAUER  0.0s  10.0s 25.0s
.. Verfugbar bei Einstellung ,HF LICHTBOGEN ZUENDUNG" = JA
GASVORSTROMDAUER = 0.0s 0.1 10.05 ¢ .35 WIG AC PARAMETER (2.Meniiebene)
Der Einstellwert kann als Prozentwert des SchweiRstroms oder als Abso-
2% 50% 200% . .
STARTSTROM lutwert im Ampere eingestellt werden.
5A  40A 220A @ §7SETUP (Werkseinstellungen) STARTSTROM
STROMANSTIEG 0.0s 0.0s 25.0
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Tab. 12 Einstellungen in der 1. Meniiebene fiir gepulstes WIG AC-SchweilRen

EINSTELLWERT MIN.  STANDARD MAX. Erlauterung
SCHWEISSSTROM 5A 80A 220A
HOCHSTSCHWEISS- A S0A 220A Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig angeschlossener
STROM Pedalfernsteuerung.
Verfligbar in der folgenden Betriebsart: SONDER 4-TAKT (ZWEITSTROM)
ZWEITSTROM 10%  50% 200% Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameter-
wert, vorgegeben: SCHWEISSSTROM
1% 40% 200% \l/)\/i:rs::/zfgrz;g;%:;jss‘ccﬂwlzr%zsesr}tsgl’i:ﬂ, bezogen auf den folgenden Parameter-
GRUNDSTROM SYN SYN SYN Verfligbar im folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
Verfligbar bei Einstellung ,PULSART = SEK
DAUER HAUPTSTROM 0.1s > > @ § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
1% c0% 99% Verfligbar bei Einstellung ,PULSART" = HZ
TASTVERHALTNIS ° ’ ° @ § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
HAUPTSTROM SN SYN syy  Verfiigbarim folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
Verfligbar bei Einstellung ,PULSART* = SEK
DAUER GRUNDSTROM  0.15 > > ® § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
Verfiigbar bei Einstellung ,PULSART" = HZ
0-1Hz  100Hz 25kHz @ § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
Verfiigbar bei Einstellung ,PULSART" = SEK
PULSFREQUENZ 0.1Hz  5.0Hz >OHZ &y § 7 SETUP (Werkseinstellungen): PULSART
SYN SYN SYN Verfiigbar im folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
STROMABSENKDAUER  0.0s 0.0s 25.0s
59 59 80% Der Einstellwert kar_]_n als Prozentwert des Schweillstroms oder als Absolutwert
ENDSTROM im Ampere ausgewahlt werden.
S5A SA 220A  (@® § 7 SETUP (Werkseinstellungen): ENDSTROM
gﬁa'E'QCHSTROM' 0.0s  10.0s 25.0s
. Verfligbar bei Einstellung ,HF LICHTBOGEN ZUENDUNG" = JA
CASVORSTROMDAUER 005 0-1s 10.0s (5§ 10.2.2 Einstellungen fiir das WIG-SCHWEISSEN (2. Meniiebene)
29 50% 200% Der Einstellwert karln als Prozentwert des Schweillstroms oder als Absolutwert
STARTSTROM im Ampere ausgewahlt werden.
5A 50A 220A  (©D§ 7 SETUP (Werkseinstellungen): STARTSTROM
STROMANSTIEG 0.0s 0.0s 25.0s

SYN= Der optimale Wert flir den Parameter wird automatisch auf der Grundlage des Werts der eingestellten Schweilspan-
nung durch den Mikroprozessor vorgegeben.

Dieser Wert wird angezeigt, ist aber durch den Benutzer nicht veranderbar.
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9.3.2 Einstellungen fiir das WIG AC-SchweilRen (2. Meniiebene)

Zum Zugriff auf die 2. Mentiebene die Taste fur 3 Sekunden gedriickt
halten.

L.2 Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1
L.2= LEVEL.2= 2. MENUEBENE

Die Taste druicken, um die Einstellungen auszuwahlen.

Tab. 13 Einstellungen in der 2. Mentiebene fiir das WIG AC-Schweil3en
Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam- D2
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.

Eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S3), um die Einstellung zu
speichern und die Mentiebene zu verlassen.



Tab. 13 Einstellungen in der 2. Mentiiebene fiir das WIG AC-SchweilRen

EINSTELLWERT MIN.

STANDARD MAX. Erlauterung

Verfiuigbar in der folgenden Betriebsart:

PUNKTSCHWEISSDAUERWIG 0.01s 0.1s 10.05 5 NKTSCHWEISSEN IM 2-TAKT (2T SPOT + HF)
HF LICHTBOGENZUENDUNG  JA JA NEIN
Die Aktivierung gilt fur die folgenden Schweifverfahren:
E-HandschweiRen | WIG DC |  wiGAc
Maogliche Arten der Fernbedienung:
+ Handfernbedienung
+ Pedalfernbedienung
« UP/DOWN- oder Potentiometer-Brenner
Wenn beide Fernbedienungen angeschlossen sind, hat die Pedal-
FERNREGLER NEIN  NEIN IA Eerrer;:eedrlenung Vorrang gegentiber UP/DOWN- bzw. Potentiometer-
Bei aktiviertem FulRpedal sind der minimale und der maximale
Schweil3strom einstellbar.
Mit der Pedalfernbedienung sind folgende Betriebsarten wahlbar:
2-TAKT LIFT-ARC | 2-TAKT + HF |
Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das Schweilen ohne die fol-
genden Einstellwerte:
STROMANSTIEG | STROMABSENKDAUER |
Fulkfernregler Mindest- Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig ange-
1% 5% 90%
strom schlossener Pedalfernsteuerung.
Wert DC+ Wellenform DC-
1 sinus f\/ sinus
2 rechteckig I I I rechteckig
3 dreieckig /\/ dreieckig
4 sinus o rechteckig
AC Wellenform 5 rechteckig I ‘ j sinus
6 sinus o dreieckig
7 dreieckig g sinus
8 rechteckig | 7 dreieckig
9 dreieckig 1 rechteckig

9.3
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.3 Einstellungen fiir das WIG AC-Schweifen (Sonderfunktionen)
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Tab. 14 Sonderfunktionen fiir das WIG AC-Schweillen

Die Taste druicken, um die Einstellungen auszuwahlen.

Tab. 14 Sonderfunktionen fir das WIG AC-Schweilien

Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
Eine beliebige Taste driicken (ausgenommen S1), um die Einstellung
zu speichern und die Menuiebene zu verlassen.

D2

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX.
AC LICHTBOGEN IM MIX AC-DC 10% AUS 80%
EXTRA EINBRAND 1% AUS 80%
AC FREQUENZ 20HZ 65H7Z 200HZ
AC BALANCE -10 0 +10
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(17) WIG-SchweiRstrom

(12) GRUNDSTROM

(13) ENDSTROM

(14) STARTSTROM

(t1) STROMANSTIEGSDAUER
(t2) DAUER HAUPTSTROM
(t3) DAUER GRUNDSTROM
(t4) STROMABSENKDAUER
(1/t2+t3) IMPULSFREQUENZ

10. Einstellwerte

Die nachstehende Grafik soll zum besseren Verstandnis der Wirkungen der
im Folgenden beschriebenen Einstellwerte dienen.

v
~

t1 4

Tab. 15 Einstellwerte fiir SchweiBen/Aktivieren SchweiRfunktionen

EINSTELLWERT

Verfahren

MIN,/STANDARD/MAX. __ Betriebsart = CLEN  Erlduterung
Wasserklihlung Ange-
schlossen 7 I§\/\Znsie1tup_
AUS/AUTO/EIN
Startstrom (Vorgabe
MaReinheit) ? I§\/\7 Setup-
%/%/A enl
Endstrom (Vorgabe MaR-
einheit) ? I§\/\7 Setup-
%/%/A enl
s Die Funktion aktiviert einen Pilotlichtbogen, um die SchweilSmaske
Pilotlichtbogen I§\/\7eriiejtup- préveﬁtiv zu verdunkeln und Blendung c?urch den Schweif3strom zu
AUS/EIN/EIN vermeiden.
Pulsart § 7 Setup-
SEK/HZ/HZ Menti
Folgen einer Werterhéhung:
z’ggm)HF (Hochfrequenz- § 7 Setup- . L?eichteres Zunden des chhweifiﬁchtbogens auch bei sehr schmut-
Ment zigen Werkstticken.
20/SYN/220 (A) + Gefahr des Durchbrennens des Blechs bei zu geringer Dicke.
SchweiRstrom F §9.1.1
(E-HandschweiBen) (1. Menu- Wert des beim E-HandschweilRen anliegenden Strom.
10/80/180 (A) ebene)
Maximalstrom F §9.1.1
(E-HandschweiRen) (1. Menti- Maximalwert des Stroms bei aktivierter Fernbedienung.
10/80/180 (A) ebene)
Dieser Parameter unterstiitzt das Schmelzen der Elektrode zum
Zeitpunkt der Zundung.
Folgen einer Werterhohung:
- leichteres Zinden
Hot-Start = §9.1.1 « starkere Spritzerneigung zu Beginn
(1. Menti- . T i
ebene) . grofiefe Zundﬂache'
Folgen einer Wertverringerung:
- schwierigeres Zinden
-+ geringere Spritzerneigung zu Beginn
0/50/100 (%) + geringere Ziindflache
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Tab. 15 Einstellwerte fiir SchweilRen/Aktivieren SchweiRfunktionen

EINSTELLWERT

Verfahren

EINSTELLEN Erlaut
MIN./STANDARD/MAX.  Betriebsart riauterting
Dieser Einstellwert verringert die Klebeneigung der Elektrode wah-
rend des Schweifens.
Folgen einer Werterhohung:
§9.1.1 « Flielvermogen in der Schweilinaht
Arc-Force b 1 Menil - Stabilitat des Lichtbogens
eBene) + verbesserter Einbrand der Elektrode
- starkere Spritzerneigung
Folgen einer Wertverringerung:
- Lichtbogen erlischt leichter
0/30/100 (%) - geringere Spritzerneigung
Dieser Einstellwert reduziert die vorhandene Spannung zwischen
den Schweil’stromabgriffen, wenn nicht geschweilt wird.
§9.1.2 Beim Zunden des Lichtbogens ist wie folgt vorzugehen:
VRD F VS 1. Das Werkstuick mit der Elektrodenspitze bertthren.
(2. Menti- .
ebene) 2. Die Elektrode anheben.
+ Die Spannung wird fur einige Sekunden freigegeben.
3. Das Werkstuick mit der Elektrodenspitze bertthren.
AUS/AUS/EIN + Der Lichtbogen ziindet.
Dieser Einstellwert sperrt den Stromfluss, wenn die Spannung
zwischen Elektrode und Werksttick den vorgegebenen Grenzwert
uberschreitet.
: .. Folgen einer Werterhohung:
Lichtb 1 Max.
\/]CC)LT cgeniange ilax Yl (§29I{/\§mu - Der Lichtbogen wird auch dann geziindet gehalten, wenn die
eBene) Elektrode recht weit vom Werkstiick entfernt ist.
- Beim Abziehen des Lichtbogens kann es zu einem Lichtbogenuber-
schlag kommen.
Folgen einer Wertverringerung:
37/47/65 (%) + Der SchweiRvorgang kann schneller beendet werden.
§9.1.2
7 (2. Menu-
ebene)
@ DC §9.2.2
Fernregler oocem (2. Menti- Dieser Parameter erlaubt, dass das Gerit von einer Fernbedienung
(> ocecyn  €bene) angesteuert wird.
&’ AC §9.3.2
AC+AL (2. Menti-
NEIN/NEIN/JA O G cbene)
@ DC §9.2.1
pc+m (1. Meni-
SchweiBstrom furWIG- /> oy €bene)
Schweilen oo Stromstarke wahrend des SchweiRens.
AC §9.3.1
ébAC+ﬂ (1. Menti-
b
5/80/220 (A) I e © ene)
@ DC §9.2.1
. “ pc+m (1. Meni-
IS\/\%XlrnE strom fur WIG- @DC+SYN ebene) ' ' '
CNWerben = Maximalstrom, bei Verwendung eines FuBpedals.
AC §9.3.1
&’AG& (1. Menti-
J ebene)

5/80/220 (A)
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Tab. 15 Einstellwerte fiir Schweien/Aktivieren SchweilRfunktionen

EINSTELLWERT

Verfahren

EINSTELLEN Erlaut
MIN./STANDARD/MAX. __ Betriebsart rattering
@ DC §9.2.1 ) . ) o . . .
m (1. Menti- Die Option bietet sich flir das Schweillen mit 2 Stromstarken an.
) é-b e ebene) Durch kurzes Antippen (unter 0,5 sec) der Brennertaste wahrend des
Zweitstrom DC+SYN SchweiBens schaltet das Schweigerat zwischen Hauptstrom und
= §9.3.1 Zweitstrom.
65 O Beim WIG DC-Schweif3en eignet sich diese Anwendung, wenn die
AC+HL (1. Menti- . .
bene) Spaltmale wahrend des SchweifSens stark schwanken.
10/50/200 (%) s €
@ DC §9.2.1
pc+m (1. Meni-
ebene
Stromabsenkdauer = DCHSYN ) Dauer, wahrend der ,Schweistrom“ auf den ,Endstrom” abgesenkt
o §9.3.1 wird.
ACHIUL (1. Menti-
0,0/00/25 (5) C G- "
éb DC §9.2.1 o .
@Dﬁm (1. Menii- Mit dieser Funktion kann der Endkrater geschloen werden.
ebene
Endstrom > ocrsyN ) Wird die Brennertaste wihrend des Stromabsenkens gehalten,
> §9.3.1 bleibt der Endstrom so lange bestehen, bis der Knopf losgelassen
AC+HIL (1..1\/.\em'i— wird
— bene) Nach Loslassen der Brennertaste erfolgt das ,Gasnachstromen®.
5/5/80 (%) 5/5/220 (A) I/ hr CPC
>0 §921 Dauer in der das Schutzgas nachstromt.
DC+AL (1. Ment- Folgen einer Werterhéhung:
Gasnachstrémdauer (>ocesyn  ebene) - geringere Oxydation (hohere Nahtqualitat)
= + hoherer Gasverbrauch
AC §9.3.1 Folgen einer Wertverringerung:
@Aﬁm (1. Menti- + geringerer Gasverbrauch
0,0/10,0/25 (s) ﬂw% ebene) - Oxidation der Spitze (schlechteres Ziinden)
@ DC §9.2.1
n 1. Menu-
) (>ocam ébene) Dauer in der das Gas vorstromt.
Gasvorstromdauer 65 pc+SYN Folgen einer Werterhohung:
e + Hierdurch wird eine Schutzglocke erzeugt, die Unreinheiten am
* 89.3.1 Beginn der Schweifnaht verhindert
A+l (1. Menii- eginn der Schweillnaht verhindert.
0,0/0,1/10,0 (5 I fpr 0o
65 DC §9.2.1
DC+IL (1. Ment-
Startstrom (Pocssyn  €bene)
éb Stromstarke unmittelbar nach dem Ziinden des Schweif8lichtbogens.
AC §9.3.1
&’Aﬁm (1. Menti-
2/50/200 (%) 5/40/220 (A) 75 s EPENE)
# DC §9.2.1
{Pocem (1 Meni-
. ebene
Stromanstiegsdauer oSN ) Dauer, wihrend der ,Startstrom“ auf den ,Hauptstrom* angehoben
o §9.3.1 wird.
AC+HIUL (1. Ment-
20l

0,0/0,0/25
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Tab. 15 Einstellwerte fiir SchweilRen/Aktivieren SchweiRfunktionen

EINSTELLWERT

Verfahren

EINSTELLEN Erlaut
MIN./STANDARD/MAX. __ Betriebsart riatterting
0= s §9.2.1
e P (1 Ment- Minimaler Strom der gepulsten Welle:
Grundstrom Dc+SYN — ebene) Folgen einer Werterhéhung:
e §9.3.1 + schnelleres Erzeugen des Schmelzbads
ACHIUL . .. . -
(1. Ment- + Vergroflerung der Warmeeinflusszone
1/40/200 (%) P ebene)
0o ocem §9.2.1 Dauer des Spitzenwerts des Stromimpulses:
/- DEHZ (1. Menii- Folgen einer Werterhdhung:
Dauer Hauptstrom bc+SYN  ebene) - besserer Einbrand der Schweinaht
- Gefahr von Einbrandkerben
&’AGM §9.3.1 B Folgen einer Wertverringerung:
(1. Menti- - Verkleinerung der Warmeeinflusszone
1/50/99 (%) 0,1/5,0/5,0 (s) /{f/ s cbene) - schwierigeres Erzeugen des Schmelzbads
é‘b m §9.2.1
&,DH_ (1. Menti- Dauer, die der Strom dem Grundwert entspicht:
Dauer Grundstrom pc+SYN — ebene) Folgen einer Werterhéhung:
= §9.3.1 - besseres Einbringen des Zusatzwerkstoffes
ACHL . .. N .
(1. Ment- + VergrolRerung der Warmeeinflusszone
0,1/-/5,0 S s ebene)
0= oo §9.2.1
(1. Ment- . .
Pulsfrequenz > 0ceSYN ebene) Folgen einer Werterhéhung:
931 + langsamere Schmelzgeschwindigkeit
(= scrmn §9.3. . + Verkleinerung der Warmeeinflusszone
(1. Menti-
0.1/100/2.500 (Hz) P cbene)
@DC §9.2.2
pc+mL (2. Menii- . B} o1 ;
o ebene) Drucken des Knopfs am Brenner halt den SchweiRlichtbogen flr den
Punktschweillzeitwig = pc+SYN eingestellten Wert aufrecht.
o §9.3.2 Erneutes Driicken des Knopfs am Brenner zum Wiederaufnehmen
@Aﬁm (2. Meni- des Schweilvorgangs.
0.01/0.1/10.0 (s) JSPT ebene)
éch §9.2.2
(Pocem (2. Menti- Die Funktion aktiviert das Ziinden des Lichtbogens beim WIG-
HF Lichtbogen Zindung £~ oc+SYN ebene) SchweiRen durch Hochfrequenzaufladung.
é’b Die Funktion vermeidet Einschlusse zu Beginn der SchweifSnaht.
AC §9.3.2 Die Hochfrequenzziindung kann Elektronik-Bauteile des Gerats, an
ACHIL (2. Menii- dem geschweift wird, beschadigen.
NEIN/JIA/JA O e cPENO)
@DC §9.2.2
o ] pc+l (2. Ment-
Fulsfernregler ebene
Mindeststrom P ocrsN ) I\/\in?ma]vve_rt des Stroms, der mit der Pedalfernbedienung
= §9.32 erreichbar ist.
0—_’Ac+m (2. Ment-
J ebene)

1/5/90 (%)
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Tab. 15 Einstellwerte fiir SchweiRen/Aktivieren SchweilRfunktionen

EINSTELLWERT

Verfahren

MIN,/STANDARD/MAX. _ Betriebsart - = CLEN  Erlduterung
§9.1.3
Yl (Sonderfunk-
tionen) Di o7 . . - .
ie Schweilleistung wird beim Verandern des Abstands zwischen
é-b e §9.2.3 Elektrode und Schweilgut immer konstant gehalten:
Dynamic Arc éb i (Sonderfunk- Folgen einer Werterhéhung:
&DC*‘SYN tionen) - der Lichtbogen behalt die gleiche Konzentration
+ beugt dem Festkleben der Elektrode vor
@ AC §9.33 + dunnerer Werkstticke verformen sich einfacher
s+l (Sonderfunk-
1/AUS/50 sieheTab 10| tionen)
&DC Diese Funktion erlaubt das Starten im synergischen Puls. Nach der
O-Start = i §9.2.3 gewahlten Zeit wird automatisch zum vorgewahlten Verfahren tiber-
N - (Sonderfunk- gegangen. Diese Funktion unterstiitzt eine schnelle Bildung einer
(P ocrsvN tionen) Schmelzlinse und unterstiitzt so den Start.
EIN/AUS/EIN siehe Tab. 10 Diese Funktion ist ntitzlich flir das PunktschweiRen diinner Bleche.
@Dc §9.2.3 gliee(':sseFT:mktion begiinstigt das verzugsarme Schweiflen von diinnen
Multi Tack 22 b+ ,E]Sg: edr?)r funk Folgen einer Werterhohung:
DC+SYN - verzugsarmes SchweiRen von diinnen Blechen
AUS/AUS/6,0 (Hz) sieche Tab. 10 + schlechtes Einbrandverhalten, langsame SchweiBgeschwindigkeit
Elektoden Durchmesser Z@AC §9.3.3 Der Einstellwert optimiert das Ziinden des WIG AC-Lichtbogens auf
AC+IUIL (Sonderfunk- .
: der Grundlage des Duchmesseres der gewahlten Elektrode.
1,0/2,4/4,0 (mm) T e Honen)
Dieser Einstellwert erlaubt die Auswahl der Wellenform des Wechsel-
stroms.
AC Wellenform &’Ac §9.33 sinus niedrige Gerauschentwicklung
(= scrm (Sonderfunk- hohe Gerauschentwicklung
tionen) rechteckig besserer Einbrand
schlechtere Reinigung
1/1/9 ﬂwmu dreieckig normale Gerauschentwicklung
Mit dieser Funktion wird der Anteil zwischen Wechselstromwelle und
Gleichstrom vorgegeben:
AC Lichtbogen Im Mix > §9.3.3 Folgen einer Werterhéhung:
AC-DC . « besserer Einbrand der Schweilnaht
ACHL (Sonderfunk- :
tionen) + geringerer Verzug
- schnelleres Erzeugen des Schmelzbads
- geringere Reinigun
10/AUS/80 % L8 Vs . ibrei%en des Lightb%gens
Diese Funktion bestimmt den
Prozentwert der Hohe der positi-
ven Welle, der abgezogen und zur
Hohe der negativen Welle addiert
wird.
Folgen einer Werterhéhung:
[o - kleinerer Lichtbogenquerschnitt
AC §9.3.3 « besserer Einbrand der Schweil3-
Extra Einbrand AC+HIUL (Sonderfunk-  naht
tionen) - geringere Reinigung

10/AUS/80 (%)
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- Abreifen des Lichtbogens

- geringere Elektrodenbelastung
Die Abbildung zeigt den Abstand ~ AI""[
der positiven Welle Al, die von

/ zu der negativen abgezogen

/ addiert die neue gestrichelte
Wellenform bildet.




Tab. 15 Einstellwerte fiir SchweilRen/Aktivieren SchweiRfunktionen

EINSTELLWERT
MIN./STANDARD/MAX.

Verfahren
Betriebsart

EINSTELLEN

Erlauterung

AC-Frequenz

20/65/200 (Hz)

@ AC
éb AC+IUL

A

§9.3.3
(Sonderfunk-
tionen)

Folgen einer Werterhdhung:

+ Konzentration des Lichtbogens.

+ Verringerung der Warmeein-
flusszone

+ langsamere Schmelzgeschwin-
digkeit

Die Abbildungen zeigen das Bei-

spiel, bei dem die Welle der zwei-

ten Grafik die doppelte Frequenz

der ersten aufweist.

)

v~

VAVAV.

AC Balance

-10/0/+10

@AC

T G

§9.3.3
(Sonderfunk-
tionen)

Diese Funktion bestimmt das
Verhaltnis zwischen Dauer der
positiven Welle und Dauer der
negativen Welle.
Folgen einer Werterhdhung:
+ besserer Einbrand der Schweil3-
naht
+ geringere Sauberkeit
Die Abbildungen zeigen zwei Grafi-
ken mit Wellen eines unterschiedli-
chen Balance-Wertes:
In der ersten Grafik ist die Kurve
des Stroms mit einem negativen
Balance-Wert (starkere Penetrati-
on) dargestellt, bei der ein niedri-
ger Anteil der positiven Welle im
Vergleich zur negativen festzustel-
lenist.
Die zweite Grafik zeigt die Kurve
des Strom bei einem positiven
Balance-Wert (starkere Reinigung).
In diesem Fall ist der Anteil der
positiven Welle groRer als der der
negativen.

i

v~

VAVAV.
NAN

v~

VRV
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11. Verwendung von Jobs
Personliche Einstellungen kénnen als Job gespeichert werden.
Es stehen 50 Speicherplatze zur Verfligung (j01-j50).

Die Einstellungen des SETUP-Mentus werden darin nicht gespeichert.

11.1 Speichern von Jobs

Die Funktion ist aktiv, wenn gerade kein Schweillvorgang ablauft.

52 &) DieTaste 3 sec lang gedruckt halten.
JOB SPEICHERUNG  Die Meldung erscheint in den folgenden
o 9 9

AUSWAHL Displays: b2
S2 Zum Bestdtigen diese Taste driicken.
o JOB SPEICHERN Die Meldung erscheint in den folgenden D2
N.xx Displays:
xx= Nummer des ersten freien Jobs

Wenn es keine freien Speicherplatze gibt,
@ JOBSPEICHERVOLL erscheint die Meldung in den folgenden D2
Displays:
® Die Speicherstelle wahlen, an der der Job mit dem Encoder
2 abgespeichert werden soll.
Bei Wahl einer Nummer eines bereits besetzten Speicherorts blinkt die

Jobnummer.
Bestatigen, ob mit dem neuen Job Uberschrieben werden soll.
Verlassen ohne Bestitigung:

(%) Eine beliebige Taste driicken (ausgen. 52).

@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestatigung:

S2 Diese Taste drticken.
© Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.

El

11.2 Laden von Jobs
Die Funktion ist aktiv, wenn gerade kein Schweilvorgang ablauft.

S2 Diese Taste drticken und loslassen.
Nur wenn Jobs geladen werden, erscheint

© OB LADEN N.xx die Meldung in den folgenden Displays: b2
@ xx= Nummer des letzten verwendeten Jobs.
o JOB NICHT Wenn keine Jobs gespeichert sind, erscheint D2
GESPEICHERT die Meldung in den folgenden Displays:
E1 ‘@ Die Nummer des zuladenden Jobs mit dem Encoder wahlen.
Verlassen ohne Bestdtigung:
() Eine beliebige Taste driicken (ausgen. S2).
@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestatigung:
S2 @ Diese Taste drucken.
© Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
© OB GELADEN N.xx Dl:e Meldung erscheint in den folgenden D2
Displays:
@ xx= Nummer des geladenen Jobs.

Wenn ein Job geladen ist und an das Gerat ein UP/DOWN-Brenner
angeschlossen ist, kann durch Druicken der Brennertasten aus den
gespeicherten Jobs gewahlt werden.



11.3 Léschen von Jobs

Die Funktion ist aktiv, wenn gerade kein Schweillvorgang ablauft.

S2

El

S2

=

D

0@eo

0B

©

Die Taste 3 sec lang gedrtickt halten.

Die Meldung erscheint in den

folgenden Displays:

Mit dem Encoder den folgenden Vorgabewert auswahlen:

JOB LOSCHEN  Die Meldung erscheint nur bei gespeicherten

ANWAHL Jobs in den folgenden Displays:

Zum Bestatigen diese Taste drticken.

JOBLOSCHEN  Die Meldung erscheint in den folgenden

N.xx Displays:

XX= Nummer des letzten verwendeten Jobs.
Wenn keine Jobs gespeichert

NICHT GESPEICHERTER JOB sind, erscheint die Meldung in
den folgenden Displays:
Mit dem Encoder die Nummer des zu 16schenden Jobs wahlen.

JOB SPEICHERUNG AUSWAHL

Verlassen ohne Bestdtigung:

=

() Eine beliebige Taste driicken (ausgen. 52).

Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.

Verlassen mit Bestatigung:
Diese Taste drucken.

S2

[~

Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.

D2

D2

D2

D2
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12. SchweiRverfahren

12.1 LIFT-ARC-SchweiRen im 2-Takt

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze berthren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Takt).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

o Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell

vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.
Den Knopf zum Starten der Prozedur zum Abschlieen der SchweifRnaht loslassen
(2. Takt).
© Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.
@ Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER*) an.
12.2 SchweilRen im 2-Takt mit Hochfrequenz (2T HF)

Den Brenner in die Nahe des Werkstticks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Takt).

o Der Lichtbogen ztuindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die
Spannungsentladung (,HochFrequenz*) wird automatisch beendet.

o Der Schweistrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

Zum Abschalten des Lichtbogens den Knopf loslassen (2. Takt).

@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.

© Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER*) an.

12.3 4-Takt LIFT-ARC-Schweifen

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze berthren.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt) und loslassen (2. Takt).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztinden.

o Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegstampe berticksichtigt wird.

Den Knopf am Brenner driicken (3.Takt) und gedriickt halten, um den

Absenkvorgang einzuleiten.

@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.

@ Der Lichtbogen wird auf den Einstellwert des Endstroms abgesenkt.

Nun ist es moglich, den Endkrater zu schliefen (CRATER FILLER CURRENT).
Den Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt).
@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER®) an.

12.4 SchweiRen im 4-Takt mit Hochfrequenz (4T HF)

Den Brenner in die Nahe des Werkstiicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -
3 mm Abstand vom Werkstiick hat.
Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt) und loslassen (2. Takt).
Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstiick und die
Spannungsentladung (,HochFrequenz“) wird automatisch beendet.
o Der Schweifstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.
Den Knopf am Brenner driicken (3.Takt) und gedriickt halten, um den
Absenkvorgang einzuleiten.
@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.
© Der Lichtbogen wird auf den Einstellwert des Endstroms abgesenkt.
Nun ist es moglich, den Endkrater zu schliefen (CRATER FILLER CURRENT).
Den Knopf zum Unterbrechen des Lichtbogens loslassen (4. Takt).

@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,,GASNACHSTROMDAUER®) an.



12.5 SchweilRen im Sonder-4-Takt (4T B-LEVEL)

Den Brenner in die Nahe des Werkstiicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt) und loslassen (2. Takt).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

o Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.

Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um den zweiten Schweil3-

strom einzuschalten.
Den Knopf weniger als 0,3 Sekunden gedriickt halten, da sonst der Takt des
Abschliellens der Schweilinaht eingeleitet wird.
Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um zum ersten Schweil3-
strom zurtlickzukehren.
Den Knopf am Brenner driicken (3.Takt) und gedriickt halten, um den
Absenkvorgang einzuleiten.
@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.
@ Der Lichtbogen wird auf den Einstellwert des Endstroms abgesenkt.
Nun ist es moglich, den Endkrater zu schlieRen (CRATER FILLER CURRENT).
Den Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt).
@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER®) an.

12.6 Schweilen im Sonder-4-Takt mit Hochfrequenz (4T B-LEVEL HF)

Den Brenner in die Nahe des Werkstiicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt) und loslassen (2. Takt).

o Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstiick und die
Spannungsentladung (,HochFrequenz“) wird automatisch beendet.

o Der Schweillstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell

vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.
Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um den zweiten Schweil3-
strom einzuschalten.

Den Knopf weniger als 0,3 Sekunden gedriickt halten, da sonst der Takt des

Abschliellens der Schweilnaht eingeleitet wird.
Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um zum ersten Schweil3-
strom zurtickzukehren.
Den Knopf am Brenner driicken (3.Takt) und gedriickt halten, um den
Absenkvorgang einzuleiten.
@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.
© Der Lichtbogen wird auf den Einstellwert des Endstroms abgesenkt.

Nun ist es moglich, den Endkrater zu schlieRen (CRATER FILLER CURRENT).
Den Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt).
@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER*) an.

12.7 PunktschweiRen im 2-Takt

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze bertihren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Takt).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztinden.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

o Der Schweifstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.

o Die Schweileinstellungen bleiben fuir die Dauer des Parameters
,Punktschweilzeitwig” erhalten.

@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.

o

o

Der Lichtbogen erlischt.
Der Gasstrom halt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER*) an.
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12.8 Punktschweien im 2-Takt mit Hochfrequenz

Prozedur mit Driicken und Loslassen des Brennerknopfs

Den Brenner in die Nahe des Werkstuicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt).

o Der Lichtbogen zlindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die
Spannungsentladung (,HochFrequenz*) wird automatisch beendet.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

o Der SchweiRstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

o Die SchweiReinstellungen bleiben fur die Dauer des Parameters
,Punktschweilzeitwig” erhalten.

@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.

@ Der Lichtbogen erlischt.
@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER®) an.

Prozedur mit Driicken und Halten des Brennerknopfes

Den Brenner in die Nahe des Werkstticks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt).

o Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die
Spannungsentladung (,HochFrequenz”) wird automatisch beendet.

o Der SchweiRstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

o Die SchweiReinstellungen bleiben fir die Dauer des Parameters
,Punktschweilzeitwig” erhalten.

@ Die Dauer des Endstroms entspricht der Dauer der Abschlussrampe.

@ Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeit lang (Einstellwert ,GASNACHSTROMDAUER") an.

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze bertihren.
Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztinden.

12.9 Schweillen mit Pilotlichtbogen

Der Pilotlichtbogen kann in den folgenden Betriebsarten aktiviert werden:

+ 4-TAKT LIFT-ARC-SCHWEISSEN

+ Punktschweifen im 2-Takt mit Hochfrequenz

+ Schweillen im Sonder-4-Takt mit Hochfrequenz (4T B-LEVEL HF)

Das Schweillen mit Pilotlichtbogen unterscheidet sich gegentiber dem Schweien
ohne Pilotlichtbogen in den unten beschriebenen Punkten.

Lift-Arc-SchweiBen

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze bertihren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Takt).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

@ Der Lichtbogen zlindet, der SchweiRstrom geht auf den Wert des Pilotstroms.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

o Der SchweiRstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.

und so weiter

HF-SchweilRen

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Takt).
Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Span-

@ nungsentladung (,HochFrequenz“) wird automatisch beendet, der SchweiR-
strom geht auf den Wert des Pilotstroms.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

o Der Schweistrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

und so weiter



13. Technische Daten

Modell GLW 222 AC/DC
EN 60974-1
Baunormen EN 60974-3

EN 60974-10 Class A

Betriebsspannung

1x230V~+15%/50-60Hz

Netzschutz 25A Verzogert
Abmessungen (LXTXH) 460 x 230 x 325 mm
Gewicht 19 Kg

Isolierklasse H

Schutzgrad IP23S

Kithlung AF

Maximaler Gasdruck

0,5 MPa (5 bar)

GemaR EN 61000-3-12

£max Anschluss nicht auf das Stromnetz eingestellt
Umgebungstemperatur 40°C

Schweillmodalitat E-HandschweiRen WIG
Konstantspannungs-

Kennlinie |: |:

Arbeitszyklus 40% 60% 100% 35% 60% 100%
Schweissstrom 180A 150A 120A 220A 180A 160A
Betriebsspannung 27.2V | 26.0V 24.8V 18.8V 17.2V 16.4V
Max. Leistungsentnahme | 6.2KVA |4.7KVA |3.6KVA [5.4KVA [4.2KVA |3.6KVA
Max. Stromentnahme 30.0A [22.3A 16.3A 25.7A 20.2A 16.3A
Leerlaufspannung (UO) 79V 72V
Verminderte Leerlauf- 1oV

spannung (Ur)

Flir den Betrieb mit handgefiihrten Brennern konzipiertes Ziindgerat.

Nenn-Spitzenspannung HF

13.5kV

!
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14. Ersatzteilliste

14.1 GLW 222 AC/DC

Art.Nr.

0835 22 00 01
0835 22 00 02
0835 22 00 03
0835 21 00 41
0835 21 00 03
0835 21 00 04
0835 21 00 05
0835 22 00 04
0835 22 00 05
0835 21 00 07
0835 22 00 06
08352100 10
0835 21 00 12
083521 00 11
0835 21 00 08
0835 22 00 07
0835 21 00 14
08352100 16

Bezeichnung

Tragegurt
Deckelblech
HF- Platine
Gleichrichter
Leistungsplatine

OO

Temperaturschalter

HF Transormator

Widerstand

Ausgangs- Widerstand

Seitenblech
Bedienfeld
Drehknopf

Gas- Anschluss Set
Strombuchse 400 A

Frontblende

Steuerleitungsbuchse Amphenol C091

Ausgangsfilter- Platine
Leistungs Transformator

a3
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Pos.

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

Pos.

~N o 0o W N~

Art.Nr.

08352100 17
0835 22 00 08
0835 21 00 22
08352100 18
0535 22 00 09
08352200 10
083522 00 11
0835 21 00 26
0835 21 00 27
0835 21 00 28
0835 21 00 29
083521 00 30
0835 21 00 31
083521 00 32
0835 21 00 33
083521 00 34
0835 21 00 35
0835 21 00 36
0835 21 00 37
08352200 12
0835 21 00 38
08352100 20
08352200 14
083522 00 15

Art.Nr.

0835 21 00 43
0835 21 00 44
0835 21 00 45
0835 21 00 46
0835 21 00 47
083521 00 48
0835 21 00 49

Bezeichnung

Abdeckung Netztransformator
Standful®

Bodenblech

Ramsensor

Diode

Verschluss

Umkehr Modul

Ventilator

aulleres Halteblech Ventilator
Ruckblende

Magnetventil
Anschlussblech
Verschraubung

Netzkabel
Fernregleranschluss
Stecker- Kappe
Anschlusskabel
Hauptschalter

Blech Magnetventil

inneres Halteblech Ventilator
Filterplatine

Kuhlkorper

Zwischenblech

Umkehr Platine

Bezeichnung

Schlauchnippel
Schlauchklemme @11-13
Schlauchklemme @07-09
Schlauchnippel
Amphenol Stecker c091
Uberwurfummter M10
Uberwurfmutter 1/4
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14.2 Kiihleinheit FC 10
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Artikelnummer /

order number
0835200550
0835200551
0835200552
0835200553

0835200554

0835200555
08352005 56
08352005 57
0835200558
08352005 59
0835200560
0835200561
0835200562
08352005 63
08352005 64
08352005 65
08352005 66
08352005 67
0835200568
0835200569
0835200570
0835200571
0835200572
0835200573
0835200574
0835200575
0835200576

08352005 77

0835200578
0835200579
08352005 80
08352005 81

Bezeichnung

Schnellkupplung 1/8 Gas

Reduziernippel I=1/8 A=1/8

Frontblech

Reduziernippel I=1/4 A=1/4

Schlauchtiille 1/8 @10

Luftungsgitter
Halteblech Ventilator
Front-Riickwandblech
Ventilator

Schalter

GummifuR

Bodenblech

Linke Seitenwand
Sicherungshalter
Kabelverschraubung
Ruickwandblech
Tankverschluss
Klemmblech
Deckelblech
Hohlschraube 2-fach 1/4
Kihler

Rechte Seitenwand
Hohlschraube 1-fach 1/4
Pumpe
Befestigungswinkel Tank
Tank

Tankdichtung

Schlauchtiille 1/4 @10

Ringschlauchsttick 1/4
Anschlusskabel
Druckschalter

Winkelfitting 90° 1G1/4 AG1/4

Description

QUICK CLUTCH 1/8 GAS

F=1/8 - M=1/8 NIPPLE CONNECTOR
FRONT PLATE

F=1/4 - M=1/4 NIPPLE CONNECTOR
SLEEVE HOSE ADAPTER FOR RUBBER HOSE
®=10mm F=1/8 M

FRONT-REAR PLASTIC PANEL
RADIATOR SUPPORT

FRONT/REAR PLATE

FAN

SWITCH

RUBBER FOOT

LOWER CASE

LEFT SIDE COVER

FUSE HOLDER

CABLE CLAMP

REAR PLATE

CAP

CLAMPING PLATE

UPPER COVER

DOUBLE HOLLOW BOLT M=1/4
RADIATOR

RIGHT SIDE COVER

HOLLOW BOLT M=1/4

PUMP

TANK FIXING PLATE

TANK

GASKET

SLEEVE HOSE ADAPTER FOR RUBBER HOSE
d=10 mm F=1/4 M

HYDRAULIC SWIVELJOINT LF=1/4
POWER SUPPLY CABLE

PRESSURE SWITCH

90° F=1/4 - M=1/4 NIPPLE CONNECTOR



15.1 GLW 222 AC/DC

15. Schaltbild
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15.2 Fernbedienung

15.2.1 Buchse fiir Brenner

1G]

15.2.2 Brenner

GND

PT  H

P.T.

N.C. 3

N.C. 4

N.C. 5

15.2.3 UP- und DOWN-Brenner

GND

PT  H

01

P.T.

o 2

T DOWN

H 4
\ N.C. 5

15.2.4 Buchse fir Fernbedienung

i@

15.2.5 Potentiometer-Brenner

MAX oA
T RIF oB
MIN
©C
SWITCH oD
N.C. E
N.C. E
Potentiometer 2k(...10kQ
15.2.6 Handfernregler
MAX oA
lr RIF oB
MIN
©C
N.C. D
N.C. E

N.C. E

Potentiometer 2k(...10kQ)

15.2.7 Fullpedal

t

MAX oA
RIF oB
MIN

©C
SWITCH oD
©E

N.C.
Xx———OF

Potentiometer 2k(...10kQ)




16. Hilfseinrichtungen

2

>

en

—
-

[1=]

12

&

Pos.

o O~ WON =

10
11

Art.Nr.

0835 20 05 00
0835200100
0835 20 04 00
083190 03 35
0831 90 02 40
087513 04 00
0875 33 04 00
087513 08 00
0875 34 04 00
083520 02 00
0835 20 02 05
08352002 10
0835 20 02 20
083520 03 00
0835 20 03 05
08352003 10
0835 20 03 20

Bezeichnung

Kuhlgerat FC 10

Fahrwagen GL/GLW
Uberspannungsschutz
Elektrodenhandkabel

Massekabel

QN-TT-HG-200K 4m (ED)
QN-TT-HG-200P 4m (Poti)
QN-TT-HW-250K 4m(ED)
QN-TT-HW-250P 4m(Poti)
Fulfernregler RC 10F
Anschlusskabel 5m RC 10F
Anschlusskabel 10m RC 10F
Anschlusskabel 20m RC 10F
Handfernregler RC 03
Anschlusskabel 5m RC 03
Anschlusskabel 10m RC 03
Anschlusskabel 20m RC 03

i a9
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